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(57) Abstract: The invention relates to a method and device for producing a primary individual packing of a wafer according to 
which a laminate consisting of a carrier foil and of an active substance film is cross-cut with a predetermined length and detached 
from the carrier foil, is guided between two packaging material webs and, together with these webs, is fed to a sealing station. The 
packaging webs are sealed to form a packet, after which this packet is detached from the packaging material webs. The invention 
solves the task of providing a method and device which ensure that the wafer materia] is not subjected to mechanical stress. The 
inventive method provides that the carrier foil (2) detached from the active substance film (3) is pulled forward to the predetermined 
length of the wafer (21), and the active substance film (3) detached therefrom is simultaneously guided with its front end between the 
siaiionary packaging material webs (12) without being subjected to mechanical stress, is held and fixed by these packaging material 
webs, and is cross-cut with the predetermined length at a distance from the webs to form a wafer (21). Afterwards, the wafer (21) is 
pulled forward together with the packaging substance webs (12) in a synchronous manner and is fed to the sealing station (17/18). 
To this end, the device is provided with a packaging material feeding and pulling device (11) having a holding and clamping device 
(1 3/14), which is provided for holding and clamping the front end of the active substance film (3) and which, in a vertical direction, 
is mounted underneath the separating roll (7) and the cross-cutting tool (10). 


* (57) Zusanimenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung einer primaren Einzelveipa- 
CKiing cines Wafers, bei denen ein Laminat aus einer Tragerfolie und einem Wirkstofffilm mit vorbestimmter Lange queigeschnitten 

^ und vcn dcr Tragerfolie geldst wird, zwischen zwei Packstofln)ahnen gefuhrt und mit diesen einer Siegelstation zugefUhrt wird, die 
?2c!:2tcffbchncn zu cincm Beutel gesiegelt 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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— hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, ein Patent zu 
beantragen und zu erhalten (Regel 4. 17 Ziffer ii) fur die 
folgenden BestimmungsstaatenAU, BR, CA, CN, IL, IN, JP, 
KR, MX, NO, NZ, PH, PL, RU, ZA, europdisches Patent (AT, 
BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, Ft, FR, GB, GR, HU, 
IE, IT, LU, MC, NL, PT, RO, SE, SI, SK, TR) 

— hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, die Priori- 
tat einer friiheren Anmeldung zu beanspruchen (Regel 4.17 
Ziffer Hi) fur alle Bestimmungsstaaten 

— Erfindererkldrung (Regel 4, 17 Ziffer iv) nurfur US 


VerofTentlicht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 

— vor Ablauf der fur Anderungen der Anspriiche geltenden 
Frist; Veroffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen 
eintreffen 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
per -Gazette verwiesen. 


und dieser von den Packstoflfbahnen abgetrennt wird. Sie lost die Aufgabe, das Verfahren und die Vorrichtung so zu gestalten, dass 
das Wafermaterial mechanisch unbelastet bleibt. Das Verfahren sieht vor, dass die vom Wirkstofiffilm (3) geloste Tragerfolie (2) in 
der vorbestimmten Lange des Wafers (2 1) vorgezogen und gleichzeitig der von dieser geloste WirkstoffiRlm (3) mit seinem voixieren 
Ende mechanisch belastungsfrei zwischen die ruhenden Packstoffbahnen (12) gefuhrt, von diesen aufgenommen und fixiert und im 
Abstand von diesen zu einem Wafer (21) mit der vorbestimmten LSnge quergeschnitten wird, und dass anschliessend der Wafer 
(21) gemeinsam und synchron mit den PackstofiMmen (12) vorgezogen und der Siegelstation (17/18) zugefuhrt wird. Die Vorrich- 
tung ist dazu mit einer PackstoffzufUhr- und -vorzugseinrichtung (11) mit einer Aufhahme- und Klenmivorrichtung (13/ 14) ftir das 
vordere Ende des Wirkstofffilms (3) versehen, die in vertikaler Richtung unter der Trennrolle (7) und dem Querschneidwerkzeug 
(10) angeordnet ist. 
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer primaren 
Einzelverpackung elnes Wafers 

5 Die Erf induzig be^rif f^ eln Verfahren und eine Vorrlchtung 
zur Herstellung einer primaren Einzelverpackung eines 
Wafers, insbesondere eines aus einem Wirkstof f f ilm eines 
Oder mehrerer Wirkstof fe entnoinmenen Wafers zur Verwendung 
als Dosiereinbeit:- und Daxreicbungsf orm fiir Arzneimittel • 

10 

Neben den bekannten Dosierformen fiir Arzneimit:tel, wie 
Tablel^ten, Kapseln, Tropfen oder ahnlichen Darreichungs- 
formen, gibt es auch die Darreicbungsf orm des „Wafer^^. Es 
handelt sich bei diesem urn ein diixmes Plattchen aus einem 

15 Wirkstof f film xoit einer vorbestimmten Wirkstof fmenge, das 
in seiner Dicke und seinen Abmessungen auf die abzugebende 
Wirkstof fmenge abgestimmt ist. Ein Wafer ist flexibel, 
weich, von geringem Gewicht und rei&fahig. Da die Kontakt- 
f lM.cbe des Wafers im direkten Zusammenbang mit der Dosier-- 

20 menge des Wirkstof fs steht, miissen seine Abmessungen 

weitestgehend mit den errechneten libereinstimmen und im 
Toleranzbereicb liegen. Wegen der Abbangigkeit der 
Dosierung von der Flacbe darf das weiche Wirkstof f film- 
material vor dem Schneiden nicht gedehnt werden, da sonst 

25 die Wirkstof f menge verandert werden wiirde* Daber sind die 

Herstellung des Wafers und dessen Einzelverpackung oder die 
Verpackung mebrerer Wafer in eine Primarverpackimgseinheit 
auch aufwendig. 

30 Aus der DE 198 00 682 Al ist ein Verfahren zur Herstellung 
einer Primarverpackungseinheit fiir film- oder oblatenartige 
Darreicbungsf ormen (Wafer) zur oralen Applikation mit je 
einem Abschnitt einer Packstof f ober- imd -unterbahn be- 
kannt. Das grunds^tzlich auch auf Einzelverpackungen von 

35 Waf ern anwendbare Verfahren hat fiir quadrat ische oder 

rechteckige Wafer einen unterschiedlichen Verf ahrensablauf 
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gegenliber der Herstellung von Wafem mit einer anderen 
Gestalt. Fiir quadratlsche Oder recliteckige Wafer werden in 
einem erst en Schritt eine Packs toffoberbahn und eine - 
unterbahn ohne Kalfc- oder Heifiverf ormung iiber jeweils eine 

5 Umlenkwelle auf einandergeftihrt^ wobei gleichzeitig die 
film- Oder oblatenartige Darreichungsf orm xait Hilf e von 
Rollen Oder Zangenvorziigen zwischen die beiden Packstof f- 
bahnen gefiibrt wird. Dabei kann auch ein Wirkstof f f ilm als 
Bahnware - einbahnig oder mehrbahnig parallel im Abstand 

10 zueinander - mit der gewunschten Breite der Dosiseinbeiten 
zugeffihrt werden. Anschliefiend werden Dosiseinheiten aus 
dem bahnformigen Wirkstof f film durch eine Querschneidevor- 
richtung vereinzelt, welcbe unmittelbar vor den XAnlenk- 
wellen positioniert ist. In einem weiteren Verfahrens- 

15 schritt werden die beiden Packstof fbahnen mit Hilf e eines 
bebeizten Siegelwerkzeuges derart gegeneinander gesiegelt, 
6La& die vereinzelten Dosiseinbeiten in Kompartimenten 
eingesiegelt werden und vollstSndig von SiegelnSbten bzw. 
Siegelf lacben umgeben sind. Xn weiteren Verf ahrensschritten 

20 werden Perf orationen zwischen den Kompartimenten einge- 
stanzt tmd Primarverpackungseinheiten abgeteilt. 

Fiir gexdriinschte Wafer mit einer anderen als quadratischen 
Oder rechteckigen Gestalt ist das Verfahren zur Herstellung 

25 der Primarverpackungseinbeit nacb der DE 198 00 682 Al wie 
folgt gestaltet: In einem ersten Verf ahrensschritt wird ein 
Laminat aus dem bahnformigen Wirkstof f film und einer 
Tragerfolie bereitgestellt, aus dem in einem weiteren 
Schritt mit einer Stanzvorrichtung die Dosiseinheiten aus- 

30 gestanzt werden, ohne daS die Trdgerfolie durchgestanzt 
wird. Das angestanzte Laminat wird anschlieSend mit Hilfe 
von Rollen- oder Zangenvorziigen fiber eine Kante oder 
Umlenkwelle so umgelenkt, daS sich dabei die Dosiseinheiten 
von der Tragerfolie losen. Bedarfsweise kann dazu zusatz- 

35 lich auch ein Abstreifer verwendet werden* Danach werden 
eine Packstof foberbahn und eine -unterbahn ohne Kalt- oder 
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HelSverformuzxg fiber Jewells eine Umlezikwelle aufielnander- 
gefiilirt:, wobei gleiclizeitlg die sich von der Tr3.ger£olle 
abldsenden Doslseiiiheiten zwischen die beiden Packstoff- 
bahnen gefiibrt werden. AnscblieSend werden die beiden 
Packs t of fbahnen mit Hilfe eines bebeizten Siegelwerkzeuges 
derart gegeneinander gesiegelt, daS die vereinzelten 
Dosiseinbeiten in Kompartimenten eingesiegelt werden und 
vollstandig von Siegelnabten bzw. Siegelf lacben umgeben 
sind. In weiteren Verfabrensschritten werden Per£orationen 
zwiscben den Koxnpartiment:en eingestanzt: und PrdLmarver- 
packungseinbeit:en abgeteilts. Es versbebt sicb von selbst:, 
da& dieses Verf ahren aucb zur Herstelltmg und primaren 
Einzelverpackung von giuadratiscben oder recbteckfidnoigen 
Wa£em verwendet werden kaxm. 

Aus der genannten DE 198 00 682 Al sind aucb Vorricbtungen 
zur Durcbfiibrung des jeweiligen Ver£abrens bekanntgeworden • 
Eine dieser Vorricbt:ungen weist eine Vorrat;seinricbtung fiir 
ein Iiamlnat aus einem Wirksto£££ilm und einer Trager£olie, 
eine Scbneid- bzw. Stanzeinricbtung £ur den Wirkst:o£££ilin 
zum St:anzen eines Wafers auf der Tragerfolie, ein Trenn- 
werkzeug zxim Abldsen des Wirkstofffilms von der Trager- 
folie, eine Vorzugseinricbt:ung fiir die Tragerfolie und 
damit aucb den Wirkst:of f f ilm mit dem Wafer, eine Pack- 
stof fzufubr- und -vorzugseinrichtung filr zwei Packstoff- 
bahnen, die den jeweiligen Wafer ubernebmen, ein bebeiz-tes 
Siegelwerkzeug fxir den Packstiof f und ein Scbneidwerkzeug 
zum Abtrennen des Siegelbeutels auf. 

Das Wafermaterial ist elastiscb und kann infolge der 
mecbaniscben Beansprucbxmg bel der Transportbewegung 
zwiscben die Packstof foberbabn und die -unterbahn seine 
Form \md seine Abmesstingen ver^dem, wobei die Gefabr 
bestebt, dafi sicb aucb die Wirkstof fmenge im vereinzelten 
Wafer Sjidert, da ja die Flacbe des Wafers mafigebend ftir die 
Dosierung des Wirkstoffs ist. Mit den vorbescbriebenen Ver- 
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fahren kazm die geforderlie Konstanz der ^Wirkstof £menge 
nicht: slchergestellt werden, da das Wafermaterial vor dem 
Einfuhxen zwlschen die Packstof fbahnen^jewells'mechanlsch. 
beansprucht wlrd. 

Ks 1st: Aufgabe der Erf Indtrng, eln Verfaliren uxxd elne Vor- 
rlch1:ung zur Herstellung elner prlmaren Elnzplverpackung 
elnes Wafer nach dem Oberbegrlf f des Ansprucbs 1 und des 
Azxsprucbs 6 so zu gestalten, da& das Wafermaterlal 
mecbazilsch. unbelastet: blelbt. 

Dlese Aufgabe wlrd bel elnem Ver fahren nach dem Oberbegrlf f 
des Anspruchs 1 und elner Vorrlchtung nacb dem Oberbegrlf f 
des Anspruchs 6 jewells durch deren kennzelchnezxde Merkmale 
gel5st. Vort:ellhafte Ausgestaltungen slnd In den jewelllgen 
Unteranspriichen aufgeftUirt. 

Die erf IndungsgemaSe Verfahren besteht: darln, daS eln 
Iiamlnat aus elner Tragerf olle und elnem Wlrkstof f f 11m 
berelt:gestellt und abgezogen wlrd, VTobel die Tragerfolle 
vom Wlrkstof f f 11m gelds^ und separat auf gewlckelt: wlrd. 
Durch die Vorzugsbewegung der Tragerfolle wlrd auch der 
Wirkst:of f f 11m vorwartsbewegt • Mlt selnem vorderen Ende wlrd 
dleser mechanlsch belast:ungsf rel zwlschen zwel ruhende 
Packstof fbahnen gefiihrt:, von dlesen flxlert und zur Her- 
stellung des Wafers Im vorbestlznmten riickwartlgen Abstand 
von dlesen quergeschnlt:t:en. AnschlleSend wlrd der zwlschen 
den Packstof fbahnen f Ixlerte Wafer gemelnsam und synchron 
mlt dlesen vorgezogen, wobel die Vorzugskraf t an den Pack- 
stof fbahnen angrelft, und elner Slegelstatlon zugefiihrt. Xn 
dleser Slegelstatlon werden die Packstof fbahnen auSerhalb 
des Anordnungsberelches des Wafers zu elnem Beutel 
geslegelt, der Im Anschlufi daran von den Packstof fbahnen 
abgetrennt wlrd. 
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In bekazmter Weise wird das Iiaminat im Coatingverf aliren 
hergestellt uzid anschlieSend zu Streifen geschnltten, die 
aufgespult: werden, wobei die Breite einer Spule der Breite 
des gewiinscliten Wafers oder eines Vielfaclien dieser Wafer- 

5 breite entspricbt: • Werden mehrere Wafer aus der Spule 

geschnitten, werden die einzelnen Wafer gespreizt xmd auf 
die Breite gebracht, die notwendig ist^ \im sie in die Pack- 
stoffbaJanen einzuffigen. Die Spule wird als Vorratsspule 
bereitgestellt. Der besondere Vorteil des Verfahrens liegt 

10 darin, da£ der Wafer ohne mechanische Beanspruchung trans- 
port iert und geftUirt wird. Das Verf ahren wird dabei so 
durchgefuhxt, daS die jeweilige Vorzugslange der Trager- 
folie und damit aucb des Wirkstof f f ilxos der gewiznschten 
La.nge eines Wafers entspricht, so dafi die Wafer ^ufierst 

15 prazise reproduzierbar und stets gleich sind. Damit hat 
jeder Wafer auch die gleicbe Wirkstof f dosis • Der ver- 
einzelte Wafer wird danach wahrend der Vorzugsbewegung der 
Packs t of fbahnen fiber seine gesamte Ausdebung zwiscben 
diesen festgebalten und dabei mecbamiscb nicht belastet. 

20 Beim Siegeln der Packstof fbahnen zu einem Beutel besteht 
keine Gef ahr einer Beschadigung des zwischen diesen 
fixierten Wafers. Das Verf ahren ist einfach durchzufiihren. 


In einer bevorzugten Ausfiihrung wird der von der Trager- 
25 folie geloste Wirkstof f film in vertikaler Ausrichtung 

zwischen die bei diesem Verf ahr ensschritt ruhenden und im 
Abstand voneinander angeordneten Packstof fbahnen gefuhrt. 
Anschliefiend werden diese an den Wafer angelegt und mit 
gleicher Vorzugsgeschwindigkeit und in gleicher Vorzugs- 
30 richtung beidseits des Wirkstof f films vorgezogen, so dafi 
der Wirkstof f film mechanisch unbelastet zwischen den Pack- 
stof fbahnen mit vorgezogen wird. Am Einlauf des Wirkstoff- 
f ilms werden die Packstof fbahnen daibei durch eine Klemm- 
vor richtung gefuhrt, die die Packstof fbahnen am Ende des 
25 Arbeit staktes, bei dem der Wirkstof f film mit seinem vor- 

daren Ende zwischen die Packstof fbahnen verbracht wurde, an 
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den Wafer andruckt und fixlert:. Sine Relativbewegtmg 
zwlsclxezi diesem und den Packs to£fbahnen 1st dadurch aus- 
geschlossen. Xn dleser Position wird der Wirkstof f f ilm im 
vorbestixnmten Abstand von der Klemmstation zur Abtrennung 
eines Wafers quergeschnitten und im naclisten Arbeitsschritt 
vollstandig und belastungsf rei zwiscben die Packs toffbabnen 
eingezogen und mit vorgezogen. 

Die Vorricbtung zur Durcbfubrung des Verf abrens weist in 
bekannter Weise eine Vorratseinricbtung fur das aus einer 
Tragerfolie und einem Wirkstof f film gebildete Laminat, ein 
Trennwerkzeug zxim AblSsen des Wirks toff films von der 
Tragerfolie, eine Vorzugseinricbtung flir diese und damit 
aucb den Wirkstof f film, ein Scbneidwerkzeug fur diesen, 
eine Packstof f zuflibr-* und -vorzugseinricbtung fiir zwei 
Packstof fbabnen, die aucb von einer Packstof f rolle kommen 
und mittels eines Trennverf abrens vereinzelt und umgelenkt 
werden kdnnen, ein bebeiztes Siegelwerkzeug fttr den Pack- 
stof f und ein Scbneidwerkzeug zum Abtrennen des f ertigen 
Siegelrandbeutels auf • Erf indungsgemaS ist die Pack- 
stof fzufiibr- und -vorzugseinricbtung mit einer Aufnahme- 
und Klemmvorricbtung fiir das vordere Ende des Wirkstof f- 
films verseben, die in vertikaler Ricbtung unter dem 
Trennwerkzeug zum Ablosen des Wirkstof f films und dem 
Scbneidwerkzeug fiir diesen angeordnet ist, derart, daS der 
von der Tragerfolie geloste Wirkstof f film wabrend eines 
Vorscbubtaktes in vertikaler Ricbtung nacb \mten in die 
Aufnabme- und Klemmvorricbtung gelangt. Dabei wird der 
Wirkstof f film mecbanlscb nicbt belastet. 

Die Aufnabme- und Klemmvorricbtxing ist bevorzugt aus 
Klemmrollen gebildet, zwiscben denen die Packstof fbabnen 
gespannt gefiibrt sind und die zwiscben einer Aufnabme- 
stellung fiir den Wirkstof f film und einer Klemmstellung fiir 
diesen in borizontaler Ricbtung und somit quer zur Vor- 
zugsricbtung des Wirkstof f films gegenl^ufig zueinander be- 
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wegbar sind. Zur Bilduzig eines Einlauftrlchters flix den 
Wirkstofff ilm konnen dabei zwei Paare von Klemmrollen 
iibereinander angeordnet sein. 

5 Die Erfindung wird naciistehend anhand eines Ausfiihxungs- 
beispiels erlautert. Xn den zugehdrigen Zeichnungen zeigen 
schemat isch : 

Fig.l:eine Vorricht:ung zur Herstellung einer primaren 
10 Einzelveirpackung eines Wafers und 

Fig .2 bis 5: eine zugelidrige Aufnsdme- und Klemmvorriclitung 
fur en Wafer in auf einaxsiderfolgen Verf alirensschrit:t:en. 

15 Die in Fig. 1 gezeigte Vorricbtung weist eingangsseitig 
eine Vorratsspule 1 mit: vorzuziebendem, aus einer Trager- 
folie 2 lud einem Wirkstof f f ilm 3 best:ebendem Iiaminat 4, 
eine Umlenkrolle 5 und einen Abstreif er 6 zum Ablosen des 
Wirkst:off films 3 von der Tragerfolie 2 und eine Spule 8 zxua 

20 ' Aufwickeln der Tragerfolie 2 auf • Unter der Trezmrolle 7 
sind zum exakten Ausricbten des von der Tragerfolie 2 
geldst:en Wirkstof f films 3 Fiibrungsbahnen oder -leisten 9, 
eine Querschneidvorricbtung 10 mit einem Messer (nicbt 
weiter dargestellt ) und eine Packstof f zufuhr- und -vorzugs- 

25 einricbtung 11 fiir zwei Packstoff batmen 12 angeordnet:, die 
scbneidvorricbtiungsseitig eine aus zwei Paaren von iiber- 
einander angeordneten Klemmrollen 13 und 14 gebildete Auf- 
nabme- und Klemmvorricbtung auf weist. Die Packstoff babnen 
12 sind auf Vorratsrollen 15 angeordnet und liber die 

30 Klemmrollen 13 und 14 zu Vorzugsrollen 16 gefubrt, durcb 
die sle klemmend f ixiert sind und vorgezogen werden, 
wodurch sie aucb gespannt an den Klemmrollen 13 tind 14 
anliegen. Zwiscben diesen (13, 14) und den Vorzugsrollen 16 
sind bebeizte Quersiegel- und Langs siegelwerkzeuge 17 und 

35 18 und in Vorzugsricbtung nacb den Vorzugsrollen 16 ein 
Flacbmesser 19 als Querscbneidwerkzeug angeordnet. 
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Zur Herst:ellung einer prlmaren Elnzelverpackungr eines 
Wafers wird Laminat 4 mlt: der vorbestixnmten Breite des 
Wafers in der vorbestiinmtien Lange desselben von der 
Vorratsspule 1 durch eine Bet:at:lgung der Spule 8 abgezogen. 
Dabel wird der Wirkstof f f ilm 3 durch die Trennwalze 7 von 
der Tragerfolie 2 gelost tmd vertikal nacb xinten durch die 
Fiihrungsbahnen oder -leisten 9 ausgerichtet, wobei diese 
keine Klemmf unktion gegenuber dem Wirkstof f film 3 haben. 
Bei diesem Vorgang gelangt das vordere Ende des Wirkstof f- 
f ilms 3 zwischen die in ihrer Aufnahmeposition im Abstand 
voneinander befindlichen Klemmrollen 13 und 14, liber die 
wirkstof ffilmseitig die Packs toff bahnen 12 gefiihrt sind und 
in der Aufnahmeposition gespannt an diesen anliegen. Die 
Packstof fbahnen 12 sind vom vorhergehenden Zyklus mit einer 
Quersiegelnaht 20 versehen, die nun die Front- oder Boden- 
naht des herzustellenden Siegelrandbeutels bzw. der pri- 
maren Einzelverpackung des Wafers darstellt. Dieser Ver- 
fahrensschritt ist in Fig. 2 dargestellt. Im nachsten 
Verf ahrensschritt (Fig. 3) werden die Packstof fbahnen 12 
durch die Klemmrollen 13, 14 an den vorderen Bereich des 
vorgezogenen Wirkstof f films 3 angedrtickt und dieser 
zwischen den Packstof fbahnen 12 fixiert, indem diese (13, 
14) aufeinander zu bewegt werden. Vom Wirkstof f film 3 wird 
nun ein Wafer 21 in der vorbestimmten Lange durch die Quer- 
schneidvorrichtung 10 abgetrennt. Danach werden die Pack- 
stof fbahnen 12 mit dem zwischen diesen geklemmten Wafer 
durch eine synchrone Betatigung der Vorzugsrollen 16 bis 
zur Position der rCickseitigen Quersiegelnaht vorgezogen 
(Fig. 4), wobei der Wafer 21 reibiuigsf rei und mit der 
gleichen Geschwindigkeit wie die Packstof fbahnen 12 bewegt 
wird. In dieser Position werden die Packstof fbahnen 12 an 
den beiden Langs seit en durch die beiden 

Langssiegelwerkzeuge 18 und an der hinteren Querseite durch 
das Quersiegelwerkzeug 17 miteinander heifiversiegelt . Die 
entstehende Quersiegelnaht ist dabei so breit gewahlt, daS 
diese g:uergeteilt werden kann und sowohl die riickseitige 
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Slegelnalxt der gerade gef ertlgten, jedocli nocli zu verein- 
zelnden primaren Einzelverpackung als auch. die Fornt- oder 
Bodexmaht der nach£olgeziden Einzelverpackung ergibt. Im 
AnschluS an das Slegeln werden die Klemmrollen 13, 14 in 
ilire Aufnahmeposition verbracht und somit geoffnet:. In Fig. 
5 ist dleser Verfabrensschritt dargestellt. Der nacbste 
Zyklus beginnt wieder mit dem Einfiibren des Wirkstoff films 
zwiscben die in der Aufnahmeposition befindlicben Klexma- 
rollen 13 und ±4L, wie vorstebend bescbrieben ist. Nacb 
jedem Zyklus wird eine auf diese Weise bergest elite primare 
Einzelverpackung 22 eines Wafers 21 durcb das Flacbmesser 
19 von der nacbf olgenden Einzelverpackung abgetrennt* 
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BEZUGSZEICHENIiISTE 


1 Vorratisspule 

2 Tragerfolle 

3 Wirkstofffilm 

4 Lamlnat 

5 ITmlexikrolle 

6 Abstreifer 

7 Trezmrolle 

8 Spule 

9 FOTirungsbahnen oder -leisten 

1 0 Quer schneidvorr iclitting 

11 Packstof f zufiihr- und -vorzugselnrlchtung 

12 Packs t:o££bahn 

13 Klemmrolle 

14 Klemmrolle 

15 Vorrat:srolle 

16 Vorssugsrolle 

17 Querslegelwerkzeug 

18 Langs siegelwerkzeug 

19 Flachmesser 

2 0 Quer s iegelnaht 

21 Wafer 

22 Einzelverpackung 


wo 2004/026692 


•CT/EP2003/009911 


11 

PATENTAMSPRUCHE 

1. Verfahrezx zur Herstellung einer primarezx Elnzelver- 
packung eines Wafers, bel dem ein Iiamixiat aus einer 
Tragerf olie und einem Wirkstof ££ilm bereitgestellt 
wird, der Wirkstof f film mit vorbestiininter Iiange 
quergeschnitten und von der Tragerfolie gelost wird, 
zwischen zwei Packstoffbahnen gefiihxt und mit diesen 
einer Siegelstation zugefiihrt wird, die Packstoff- 
bahnen zu einem Beutel gesiegelt und dieser von den 
Packstoffbahnen abgetrennt wird, dadurch crekenn- 
zeichnet, daS die vom Wirkstof f film (3) geloste 
Tragerfolie (2) in der vorbestimmten Lange des Wafers 
(21) vorgezogen und gleichzeitig der von dieser 
geloste Wirkstof f film (3) mit seinem vorderen Ende 
mecbanisch belastungsf rei zwischen die snihenden Pack- 
stoffbahnen (12) geflihrt, von diesen aufgenommen und 
fixiert und im Abstand von diesen zu elnon Wafer (21) 
mit der vorbestimmten Lange quergeschnitten wird, und 
daS anschlieSend der Wafer (21) gemeinsaon und S3n:ichron 
mit den Packstoffbahnen (12) vorgezogen und der 
Siegelstation (17/ 18) zugefiihrt wird, in der die 
Packstoffbahnen (12) aufierhalb des Bereiches des 
zwischen diesen f ixierten Wafers (21) gesiegelt 
werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
der von der Tragerfolie (2) geloste Wirkstof f film (3) 
in vertikaler Ausrichtung zwischen die beidseits 
desselben einlaufenden Packstoffbahnen (12) gefiihrt 
wird. 

3. Verfahren nach l^spruch 1 oder 2, dadurch aekenn- 
zeichnet, daS das L6sen des Wirkstof ffilmes (3) von 
der vorgezogenen Tragerfolie (2) an einer Kante oder 
Umlenkrolle ( 5 ) erf olgt . 
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4. Verfaliren nacli Ansprucli 3, dadurch qekennzeiclmet ^ dafi 
das Losen des Wirkstof £f ilmes (3) von der Tragerfolie 
(2) mit Unterstutzung eines Abstreifers (6) erfolgt:, 
der zwlschen dem Wxrksto£f film (3) und der Tragerfolie 

(2) angeordnel: ist:. 

5. Verfahren nach. Anspruch 1, dadurch qekennzeichnet , dafi 
die Packstof fbahnen (12) am Einlauf des Wirkstof ffilms 

(3) in die Packstof fzufuhr- und -vorzugseinriclitung 
(11) uber eine Klemmvorrichtting (13/ 14) gefuhrt sind, 
durch die die Packstoffbahnen (12) wahrend des 
Abtrennens des Wafers (21) vom Wirkstof ffilm (3) und 
wahrend ihres nachfolgenden Vorzuges an diesen derart 
angedrlickt vrerden, daS eine Relativbewegung zwischen 
dem Wafer (21) und den Packstoffbahnen (12) 
au^geschlossen ist. 

6. Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens zur Her- 
stellung einer primaren Einzelverpackung eines Wafers, 
mit einer Vorratseinrichtung fur ein Laminat aus einem 
Wirkstof ffilm und einer Tragerfolie, einer Trennrolle 
zum Ablosen des Wirkstof ffilms von der Tragerfolie, 
einer Vorzugseinrichtung fiir die Tragerfolie und damit 
auch den Wirkstof ffilm, einer Querschneidvorrichtung 
fiir den Wirkstof ffilm, einer Packstof fzufiihr- und - 
vorzugseinrichtung fiir zwei Packstoffbahnen, einem 
beheizten Siegelwerkzeug fiir den Packstof f und mit 
einem Schneidwerkzeug zum 2Q>trennen des Siegelbeutels, 
dadurch gekennzeichnet > da& die Packstof fzufiihr- und 
-vorzugseinrichtung (11) mit einer Aufnahme- und 
Klemmvorrichtung (13/ 14) fiir das vordere Ende des 
Wirkstof ffilms (3) versehen ist, die in vertikaler 
Richtung unter der Trennrolle (7) und der Querschneid- 
vorrichtung (10) angeordnet ist. 
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7. Vorrlch^ung nach Anspruch 6, dadurch qekennzeichnet: ^ 

dafi die Aufnalme- und Klexmavorrichtung aus Klemmrollen 
(13, 14) gebildet ist, zwischen denen die Packstoff- 
bahnen (12) gefiihrt: sind, wobei die Klemmrollen (13, 
14) zwischen einer Aufnahmestellung tind einer Kleznm*- 
stellung flir den Wirksto£££ilxn (3) q[uer zu diesem 
gegenlaufig zueinander bewegbar sind. 


8. 


Vorricht^xmg nach Anspruch 8, dadurch qekennzeichnet , 
da£ zwei Paare von Klemmrollen (13, 14) ubereinander 
angeordne t s ind • 
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